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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z uktadaniem ptytek ceramicznych na
podtogach i Scianach podczas rozbudowy, przebudowy i termomodernizacji zespotu
budynkow OSP w Pozdzenicach.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych SST

W ramach prac remontowych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:
- przygotowanie poditozy scian i posadzek do uktadania ptytek ceramicznych,
- uktadanie ptytek ceramicznych na $cianach,

- uktadanie ptytek ceramicznych na posadzkach,

- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty pomocnicze jakie wystepujg przy
realizacji umowy.

Zakres opracowania obejmuje okredlenie wymagan odnosnie wilasnosci materiatow,
wymagan i sposobow oceny podiozy.

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania
dotyczace rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt. 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych z
ptytek ceramicznych powinny mie¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru
norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.



Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczacg
skladowanych na budowie materialbw przeznaczonych do wykonania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Piyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:

- PN-EN 14411:2009 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej
nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.

- PN-EN 14411:2009 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa B lla.

- PN-EN 14411:2009 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%<E<10%. Grupa B IIb.

- PN-EN 14411:2009 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E>10%. Grupa B 1.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa,
szczegOlnie dotyczy to ptytek dla ktorych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np.
stopien Scieralnosci, mrozoodpornos¢ i twardosc.

2.2.2. Kompozycje klej ace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetniac wymagania
PN-EN 12004:2007 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetniac wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

2.2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- srodki ochrony ptytek i spoin,

- srodki do usuwania zanieczyszczen,

Wszystkie ww. materiaty muszg mieé¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.4. Woda
Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowac nalezy wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materiaty

budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze byé
stosowana wodociggowa woda pitna.



3. SPRZET

Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zagbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mmm
do rozprowadzania kompozyciji klejgcych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
- poziomnice,

-mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozyciji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt. 4.

Transport materiatbw do wykonania okfadzin nie wymaga specjalnych $rodkow i
urzadzen. Zaleca sie uzywac¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materialdbw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych. Skladowanie materialtdw podtogowych na budowie musi by¢ w
pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami | minusowymi
temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.
5.

5.2. Roboty przygotowawcze
1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego ftgcznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.



2) Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie
nizszych niz +5C i temperatura ta powinna utrzymywa ¢ sie w ciggu catej doby.

3) Wykonane wyktadziny i okladziny nalezy w ciagu pierwszych dwdéch dni chronié
przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowié beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci
minimum 50 mm.

Podklady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktaddéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podkitady zwigzane z podiozem - 25 mm

- podkiady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

- podktady , ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec i ubytkdw,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sag
zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkladu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkfadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, woko6t fundamentéw
pod maszyny, slupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin.
SzczegoOtowe informacje o uktadzie warstw podiogowych, wielkosci i kierunkach
spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw powinny
by¢ podane w dokumentacji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca
sie zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub
wzmochienie podktadow cementowych wtoknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykladzin z plytek ma zastosowanie
bezposrednio pod wykladzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy
(,wylewki” ) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych
mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt
podtogi, powoduje jednak oszczednosc kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin



Przed przystgpieniem do zasadniczych robo6t wykladzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowacC ptytki wedtug
wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na
jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki.

Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci piytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju piytek i podioza oraz wymagan
stawianych wykfadzinie.

Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukiladanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gltadkg krawedzig pacy a nastepnie
,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50. Kompozycja
klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza.
Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosé zebdw i
konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowacC nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci
ptytek:

=50 x 50 mm - 3 mm

- 100 x 100 mm -4 mm

- 150 x 150 mm - 6 mm

- 200 x 200 mm - 6 mm

- 250 x 250 mm - 8 mm

- 300 x 300 mm - 10 mm

- 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju
I wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1
cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki.
Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sagsiednich, docisngé i mikroruchami odsung¢ na
szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $Swiezej kompozycji klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania” . Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢
miotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.



Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- o0d 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykohczeniowe.

Po ulozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegodly cokotu powinna
okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych
jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyc¢ je
wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa)
po powierzchni wyktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy dokladnie wcisngé w
przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi plytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztait
spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z nhaklejong
gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych
0 powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne
po stwardnieniu spoiny moga by¢é powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie okfadzin

5.4.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byé:
- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robét okladzinowych nalezy sprawdzi¢é prawidtowosé
przygotowania poditoza.



W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym
(zgodnie z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetniaé nastepujgce
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkdéw i thustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie
odchytek nie wiekszej niz 3 na diugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1
m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podiozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac¢ piytki wedtug,
wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania piytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokos¢ spoin. Na
jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szerokos¢, wieksza niz potowa plytki. Szczegolnie starannego
rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukfadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gtadkg tate drewniang
lub aluminiowg. Do usytuowania faty nalezy uzyé poziomnicy. tate mocuje sie na
wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca.
Wyboér kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
okfadzinie.

Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gltadkg krawedzig pacy a nastepnie
»przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° .
Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie
poditoza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosé
zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.



Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata plytka. Jesli pierwsza ptytka ma byc¢
docinana, uktadanie nalezy zaczaC od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim
dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na ufozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i , mikroruchami”
ustawieniu na wkasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
»przyssania” . Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukiladania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe,;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyc¢ je
wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajagc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa)
po powierzchni oktadziny pocg gumowag. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w
przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi plytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztait
spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong
gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng
gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych
0 powierzchni porowate.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogq by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych
znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.



Impregnowane moga by¢ takze plytki.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przyst gpieniem do robét

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom
powinny podlega¢ materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz
podioza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak rowniez materialy pomocnicze
muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materialdbw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajgcg zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w
normach i aprobatach.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania rob6t wykladzinowych i okladzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podkfadu, ktore przeprowadza sie przyktadajagc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa fate,

- sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej
laty i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiladzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. 1 5.4.1.,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robd6t

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i
oktadzin z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowosc dalszych prac. Badania te
szczegolnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i
grubosci kompozyciji klejacej oraz innych robét ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych wykfadzin i oktadzin a w szczegolnosci:



— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podiozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogq by¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin Scian powinien
obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdzac¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem piytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej
dlugosci 2m przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit
pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz
spoin na catej ich dlugosci (dla spoin wyktadzin podiogowych i poziomych oktadzin
Scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z
doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podkiadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym

miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos$é
spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

— grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie
realizacji robot lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2.
niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycz  gce wykitadzin i oktadzin
6.5.1. Prawidtowo wykonana wykfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cafa powierzchnia wykfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktérych r6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy Kklejgcej powinna by¢é zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg
producenta,



— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone
tatg dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na diugosci taty i nie wieksze niz 5
mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢é wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm
na dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

6.5.2. Prawidlowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktorych réznorodnosé¢ barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego
odgtosu,

— grubos¢ warstwy Kklejgcej powinna by¢é zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg
producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm
na diugosci 1 m i 3 mm na dtugos$ci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i
instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogolne”
pkt. 7.

Powierzchnie wyktadzin i okfadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji
projektowej przyjmujac wymiary w sSwietle Sscian w stanie surowym. Z obliczonej
powierzchni odlicza sie powierzchnie slupéw, pilastrow, fundamentow i innych
elementow wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie okladzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu
faktycznego.



8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt. 8.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykiadzin i okladzin elementem
ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbidr podtéz musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem
robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

Odbior robét polega na sprawdzeniu wymiaréw oraz jakosci wykonania robot
ptytkarskich.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne”
pkt. 9.

Rozliczenie pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcag za wykonane roboty wyktadzinowe
lub oktadzinowe moze by¢ dokonana wedtug nastepujgcych sposobow:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach
umownych stata warto$¢ wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okreslona
jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot okreslonych na podstawie dokumentaci
projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o wartos¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn
ustalonej w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie
wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w
umowie po dokonaniu odbioru czesciowego robot.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikow produkcji.

- wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych,

- wylozenie Scian ptytkami ceramicznymi,

- prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie — bedacych
whasnoscig wykonawcy — materiatdw rozbiérkowych z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe
(BN), w tym w szczegolnosci:

PN-65/B-14504 — Zaprawy cementowe.
PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne.
PN-81/B-30003 - Cement murarski 15.
PN-90/B-30010 - Cement portlandzki.

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.



PN-57/B-32250 — Cechy chemiczne wody do zapraw i betonow.

PN-EN —-101:1994 — Plytki ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg. skali
Mohsa

PN-EN —121:1987 — Plytki ceramiczne $cienne i podtogowe. Wiasciwosci i klasyfikacja.



