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KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM
| ZAGESZCZANIEM PODLO ZA

1. Wstep

1.1. Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgj\ymagania dotycge wykonania
i odbioru robot zwizanych z wykonaniem koryta pod wémie konstrukcji
nawierzchni w Hm trasy wymienionych w przedmiaraleodt.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokdipezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu robot wymienionych w pkt. 11.

1.3. Zakres robot obptych specyfikaci

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robot zwzanych z
wykonaniem profilowania i zagzczania w korycie i obejmuyj

a) prace pomiarowe, oznakowanie robot,

b) dowiezienie spkgu,

c) profilowanie koryta,

d) zagszczenie podim, dow6z wody do zagzczenia,

e) utrzymanie koryta (ochrona przed nadmiernymilgaweniem),

f) przeprowadzenie wymaganych pomiarow i kialddoratoryjnych,

g) odwiezienie sprtu po zakaczonych robotach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wskanik zag:szczenia gruntu - wielkoé charakteryzujca stan zagszczenia gruntu,

okreslona wg wzoru : Iq
k=[O
bs

gdzie: Iy - geStas¢ objetosciowa  szkieletu zagzczonego gruntu

lds

[Mg/m]

- maksymalna gptas¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy
wilgotnaici optymalnej, okrdona w normalnej prébie Proctora,
zgodnie PN-88/B-04481, shca do oceny za&gzczania
gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie armm
BN-77/8931-12 [Mg/rj.
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2. Sprzet

Do wykonania profilowania i zagzczania koryta natg stosowa:

¢ sprzt mechaniczny taki jak réwniarki lub spycharki dm=iwany
do szerokgi profilowanego koryta,

¢ drobny sprzt reczny do profilowaniagcznego, w miejscach gdzie inny sgrz
nie mae mie zastosowania,

¢ walce statyczne dostosowane do wiétkozag:szczanej powierzchni, oraz
ubijaki mechaniczne.

Caly sprzt budowlany, maszyny, wdzenia i nargdzia powinny by w dobrym
stanie, zapewniagym uzyskanie odpowiedniej jas@ robot.

3. Wykonanie robot

3.1. Wykonywanie koryta

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji ojgt organizaciji
harmonogram robdt uwzglniapcy wszystkie warunki, w jakich cozie
wykonywane koryto oraz profilowanie i zggyczanie podiza.

Uksztaltowanie koryta w planie i profilu powinbg¢ wyznaczone przez wcage)
przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywarnezasie roboét paliki.

Koryto powinno by zgodne pod wzgtlem szerokei, spadkéw poprzecznych
I usytuowania wysokiciowego z dokumentagcprojektows.

Dla rob6ét drogowych spadek poprzeczny wykonandgoyta wynosi 2%,
a dopuszczalne odchyleni®,5%.

Zaleca si wykonanie koryta o kdnych okoto 0,05 m wkszych ni przewiduje to
dokumentacja projektowa.

Rodzaj maszyn aytych do wykonywania rob6t powinien zapewnvymagane
doktadndci wykonania. Na poszerzeniach i w miejscach rabdhatym zakresie
dopuszcza gireczne wykonanie robot.

3.2. Profilowanie podiaa

Przed przyapieniem do tej czynrigi podize powinno by oczyszczone
z wszelkich zanieczyszaze Nalezy usuraé¢ btoto i grunt, ktory ulegt nadmiernemu
nawilgoceniu. Nalgy sprawdzt, czy istniejce rzdne terenu umadiwiaja uzyskanie
po profilowaniu zaprojektowanych ganych. Zaleca sj aby rzdne terenu przed
profilowaniem byly nieco wisze ni projektowane.
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3.3. Zagszczanie podigda

Zagszczanie podia naley rozpoca¢ bezpdrednio po profilowaniu. Czynré te
naleey wykon& walcami gtadkimi lub  ubijakami  mechanicznymi
w miejscach dla innego sptm trudno dosipnych, Ilub innym sprkgem
zaakceptowanym przez Inwestora, zachaw@ptymalm wilgotnos¢ zag:szczanego
gruntu z tolerangj £10% jej wartdci. Jakiekolwiek nierownii powstate przy
zag:szczaniu powinny kynaprawione przez Wykonawev sposéb zaakceptowany
przez inspektora nadzoru.

Zag:szczenie podim naley kontrolowa& wg normalnej proby Proctora,
przeprowadzonej zgodnie z PN-88/B-04481. WgeKa zagszczenia nalg
okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12. Minimalne waito wskanika zagszczenia

WYynosz:
* w goérnej warstwie grutdci 0,50 m dla korpusu drogowego i podtorza=1,0;
* w goérnej warstwie grutdci 0,50 m dla pozostatych robots= 0,97.

3.4. Utrzymanie koryta

Utrzymanie wyprofilowanego i zagzczonego koryta w dobrym stanie jest
obowigzkiem Wykonawcy. J# po jego wykonaniu nagpi przerwa w robotach
i Wykonawca nie przygpuje natychmiast do naginych czynnéci, to powinien on
zabezpieczy podiaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyklad zrze
roztozenie folii. Jeeli podiaze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed
przystpieniem do uktadania podbudowy ngledczekd do czasu jego naturalnego
osuszenia. Przed przgpteniem do dalszych robot inspektor nadzoru octan
podiaza i ewentualnie zaleci wykonanie niezimych napraw. 3& nawilgocenie
nastpito w wyniku zaniedb&a Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na
wiasny koszt.

4. Kontrola jakos$ci robot

W czasie robét Wykonawca powinien prowadgystematyczne badania kontrolne

w zakresie i z ogtotliwoscia gwarantujca zachowanie wymaganej jada robét

lecz nie rzadziej riwskazano w odpowiednich punktach niniejszej spkagji.
Sprawdzeniu po profilowaniu i zeggczeniu koryta podlegaj

¢ uksztaltowanie pionowe osi z toleramcilcm (1 pomiar na 25 m)

¢ uksztalttowanie osi w planie najesprawdzé z tolerang = 3cm (1 pomiar
na 25 m)

¢ glebokai¢ koryta z tolerangjx1lcm (1 pomiar na 50 m)

szeroka¢ koryta z tolerang] +10cm, -5cm,

¢ spadek poprzeczny z tolerapc,5 % (1 pomiar na 100 m i w punktach
charakterystycznych tukéw poziomych),

¢ zag:szczenie dna koryta jak w pkt. 3 (1 badanie nartpO

¢ wilgotnos¢ gruntu w czasie zagzczania z tolerangj10% w stosunku do
wilgotnosci optymalnej (przynajmniej 2 pomiary nazklej dziatce roboczej
i nie rzadziej ni jeden raz na 600 )

¢ réwnags¢ podiuzna mierzona tat4-metrowy co 20 m z tolerangj2 cm,

¢ rownas¢ poprzeczna z tolerangw. (1 pomiar na 100 m).

<
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Dla odcinkow koryta krotszych od 100 mzkiy z pomiaréw natey wykona
trzykrotnie.

Poziom jakéci wykonanego profilowania i zagzczenia koryta natg uzn& za
zgodny z wymaganiami normy BN-72/8932-01, BN-77/B92. W przypadku
stwierdzenia uchybfe w wykonaniu, Inspektor nadzoru zaleca wykonanie
poprawek i okréa termin ich wykonania.

5. Obmiar rob6t

Jednostk obmiaru jest metr kwadratowy koryta po wyprofilowai zag:szczeniu
zgodnie z dokumentagj projektowa. Obmiar nie mge obejmowa zadnych
powierzchni nie zaakceptowanych nénpie przez Inspektora nadzoru.

6. Odbidr robot

Inspektor nadzoru oceni wyniki badapomiarow przedtgone przez Wykonawvec
zgodnie z punktem 4. W przypadku stwierdzenia ekténspektor nadzoru ustali
zakres robot poprawkowych do wykonania , a Wykareawykona je na koszt
wiasny w ustalonym terminie.

7. Przepisy zwazane

7.1. Normy

PN — S- 02205:1988 - Drogi sahumowe. Roboty ziemne> Wymagania i badania.
PN - B - 06050/1999 - Roboty ziemne - Geotechnika
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie prébek gruntow dowel
drogowych i lotniskowych.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwstd nawierzchni planografem
i tatg.
BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskiea zagszczenia gruntu,
BN-72/8931-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
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. WARSTWA Z KRUSZYWA DOLOMITOWEGO

1. Wstkep

L1

12

1.3.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjvymagania dotycce
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z wykonaniem warstwy z tlucznia
dolomitowego o fr. 0/63 mm gr. 14 orazrdda dolomitowego o fr. 0/31,5 mm
o gr. 4 cm - pod warstwy asfaltobetonowe na drattjazdowej do gruntéw rolnych
w m. Bujny Szlacheckie w Gm. Zelow.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako d@nirprzetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robo6t obgtych specyfikach techniczm

1.4.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji @atyprowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem podbudowy (wyréwnania) z thi@amiennego i
obejmup:
¢ prace pomiarowe, oznakowanie robot,
¢ dostarczenie spetu | materiatdw na miejsce wbudowania ,
¢ roztozenie tlucznia warstwami zgodnie z zadog grubccia, szerokécia i

profilem z zachowaniem projektowanej niwelety,
¢ zag:szczenie warstw, dow6z wody do zagczenia,
przeprowadzenie wymaganych pomiarow i bialddooratoryjnych,
¢ odwiezienie sprgu po zakéczonych robotach.

<

0Oqgoblne wymagdania dotycrce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakiach wykonania oraz zgods®
z dokumentagj projektows, specyfikacj techniczm i poleceniami inspektora
nadzoru.

2. Materiaty

2.1.

Thuczah

Thuczen jest ze skaly osadowej, dolomitowej Kl. Il odpogla@gcym wymaganiom
normy PN- B-11112/1996; nowa norma PN-EN13242:200A4astpujacych
cechach:
a)scieralng¢ w bebnie kulowym po petnej liczbie obrotow wg P -B-06-42
nie wigcej nz 35% ubytku masy,
b) scieralng¢ po 1/5 petnej liczby obrotowebna - nie wecej niz 30% ubytku masy
w stosunku do ubytku masy po petnej liczbie obmoto
c) nasikliwos¢ wg PN-B -06714 w stosunku do suchej masy kruszywaie
wigcej
3 %,
d) odporné¢ na dziatanie mrozu wg PN B -0671 -20 - niecej niz 5 % ubytku
masy,



e) zawarté& siarczanéw i siarczkOw w przeliczeniu na Sdo 1 % masy
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f) uziarnienie wg PN - 91 -B -06714/15
zawarté¢ frakcji < 0,075 - nie wicej niz 3% masy
zawarté¢ frakcji 31,5 - 63 - nie wcej niz 75% masy
zawarté¢ podziarna - nie wcej niz 15% masy
zawarté¢ nadziarna - nie wcej niz 15% masy
g) zawarté&¢ zanieczyszcze obcych wg PN-B-06714/12 - nie goe] niz 0,2%
masy
h) zawartéc¢ ziarn nieforemnych wg PN-B-6714/16 - niegegj niz 40% masy
I) zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych wg PN-B-6714/26 - barwa wzorcowa

.2. Woda

2.2

Woda do zagszczania powinna pochodzezrédet nie budzcychzadnych
watpliwosci lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wagpchie wymaga
bada.

2.3. Sprat

¢ sprzt mechaniczny, taki jak rowniarki lub uktadarki kmywa do rozktadania
ttucznia,

¢ walce statyczne ogumione i stalowe w zat8ci od potrzeb oraz ubijaki
mechaniczne do zastosowania w miejscach trudnemuosth dla innego spet,

¢ inny sprzt zaakceptowany przez inspektora nadzoru

3. Wykonanie robot

3.1.

Wykonanie podbudowy tluczniowej

3.2.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptamjgkt organizacji
i harmonogram robot, uwzglniajace wszystkie warunki, w jakichetizie
wykonywana podbudowa z ttucznia.

Wykonanie podbudowy tluczniowej ita rozpocz¢ dopiero po odbiorze
wykonanego koryta i warstwy mrozoochronne;j .

Dokumentacja projektowa przewiduje wykonanielpabwy z ttucznia
kamiennego gruldoi warstwy 14 cm lub 4 cm.

Spadki poprzeczne i podite wykonywanej podbudowy mushy¢ zgodne
z dokumentagj projektowy (czgsé¢ rysunkowa)

Zagszczenie podbudowy tluczniowej

Watowanie na powierzchniach o jednostronnym kpgmbprzecznym naky
rozpoczyné od dolnej krawdzi i przesuwa sie pasami w stropgérnej krawdzi
podbudowy. Watowanie podbudowy o przekroju daszkowmalery rozpocaé od
krawedzi | przesuwa si¢ pasami podinymi w stror osi jezdni.

Operacja watowania powinna&powtorzona, ado osagniccia wymaganej dla
ruchu sredniego przewidzianego na ulicach bocznych modewanej trasy do
wartacsci ugiccia spezystego< 1,3 mm.

Proces zagszczania naley przeprowadzi polewajc thuczeér wodg w ilosci 0,1 n?
na
1m® thucznia.
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4. Kontrola jakosci robo6t

4.1.

Sprawdzenie kruszywa

4.2.

Dowiezione kruszywo natg bad& w zakresie:

¢ uziarnienia, zawartei zanieczyszczeobcych i zawartci ziarn nieforemnych
- 2 badania na dziennej dzialce lecz nie rzadiiefaz na 600 mwykonanej
warstwy (prébki pobiera siw sposob losowy z roztonej warstwy przed jej
zag;szczeniem)

¢ JScieralngé¢, nasiakliwos¢, odporng¢ na dziatanie mrozu oraz zawaio
zanieczyszczeorganicznych - jeden raz na 6008 irprzy kazdej zmianiezrodia
pobierania kruszywa.

Wszystkie kruszywa nie spetriag wymaga zostam przez inspektora nadzoru
odrzucone.

Sprawdzenie cech geometrycznych podbudowy

Sprawdzenie cech geometrycznych wykonanej warptwpudowy:

¢ nosnos¢ - musi by spetniony warunek podany w pkt.3 dlazétago pomiaru;
nalezy wykona pomiar na 50m,

¢ szerokdé¢ nowej konstrukcji i poszeraesz tolerancy do+2 cm (tolerancja ta

wynika z tolerancji ustawienia krasnikow w planie) - 1 pomiar na 100 m,

rownas¢ podizna - z tolerangjdo 12 mm; 1 pomiar na 20 m,

rownas¢ poprzeczna - z tolerangjlo 12 mm; 1 pomiar na 100 m,

rzedne wysokéciowe osi i krawdzi z tolerangj do+1 cm; 1 pomiar co 25 m,

spadek poprzeczny z toleram;,5%

- na odcinkach prostych 1 pamma 100 m

- na odcinkach tukowych comaiej w 5 miejscach kalego tuku

¢ odchylenie osi w planie w stosunku projektowanegagytuowania - do 3 cm dla
catej jezdnidcznie z poszerzeniami ; 1 pomiar co 25 m,

Poziom jakéci wykonanej podbudowy nalg uzna za zgodny z wymaganiami

normy PN-84/S-96023 i niniejszej specyfikacji teicianej, jezeli wszystkie wyniki

bada spetniaj wymagania podane vigj. W przypadku stwierdzenia uchyhie

wykonaniu, inspektor nadzoru zaleca wykonanie pepka okrela termin ich

wykonania.

* & & o

5. Obmiar rob6t

Jednostk obmiaru jest metr kwadratowy fin Obmiar przeprowadzony w terenie
nie powinien obejmow@jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchnie ni
wykazanych w dokumentacji projektowej lub nie zagkowanych przez inspektora
nadzoru.
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6. Odbidr

Inspektor nadzoru oceni wyniki badispomiaréw, przedtzone przez Wykonavec

zgodnie z pkt.4.
W przypadku stwierdzenia usterek inspektor nadrstali zakres robot

poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona j&oszt wikasny w
ustalonym terminie.
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. PODBUDOWA Z MIE SZANEK MINERALNO
- BITUMICZNYCH WARSTWA WI AZACA

1. Wseép

1.1. Przedmiotem niniejszej specyfikaci wymagania dotyee wykonania i odbioru
rob6t zwhzanych z wykonaniem warstwy agacej w ilosci gr. 2 cm /50 kg/i
Z mieszanek mineralno bitumicznych — grysowych .

1.2. Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimeetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres rob6t obgtych specyfikaci techniczm

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji tachnej obejmuj:

¢ roboty przygotowawcze i oznakowanie robat,

¢ wytworzenie mieszanki na podstawie recepty laboyatej

¢ transport mieszanki do miejsca wbudowania

¢ mechaniczne rozi@nie mieszanki na powierzchni podbudowy wédioujetej
projektem

wciskanie roztaonej mieszanki pomdzy ziarna kruszywa - tlucznia,

¢ zag:szczenie masy bitumicznej.

<&

2. Materialy

Materiaty i sposob projektowania mieszanki mih@webitumicznej symbol AC16W,
uziarnienie frakcja 0/16 mm, ktpnalezy wykona& zaklinowanie podbudowy
ttuczniowej okréla norma PN-EN 13108:2006.

2.1. Kruszywa

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanyolwbudowanych na gaco
stosuje si kruszywa grysy wg PN-EN 13242: 2004
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3. Sprzet

Roboty bitumiczne naky wykonywa mechanicznie.

Wytwornie musza kiywyposaone w uradzenia automatycznego sterowania
produkcp.

Wydajnag¢ wytworni min. 50 Mg/h masy.

Do rozktadania masy nale stosowa rozktadarki z zautomatyzowane z piyt
wibracyjm do zagszczania masy.

Do zagszczania uktadanych mieszanek mglstosowa zestaw walca gtadkiego
wraz z walcem ogumionym.

4. Transport

Transport mieszanek bitumicznych:

¢ samochodami wywrotkami o tadowstd min. 10 t

¢ czas transportu masy do 1 godziny

¢ max. odlegté¢ - 30 km

¢ skrzynie samochodow powinny dgpryskangrodkiem zabezpieczgym
przylepianie s masy

¢ masa w trakcie transportu powinng Ipokryta plandekami.

5. Wykonanie robot

5.1.Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca Robotykiézedstawia je
inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia.
Recepty powinny kiyopracowane z materiatu, ktbrego wymogi przedstawiv
poprzednich punktach specyfikacji.

5.2. Roboty przy uktadaniu mas bitumicznych odbyws#& powinny w terminie od 15.04
do 15.09. Wyitek stanowi dobra pogoda (+11), wtedy uktadanie mieszanek
nalezy uzgodné z inspektorem nadzoru.

Temperatura wytworzonej mieszanki z asfaltem m&zpdrednio przed wysykkna
budowe winna wynost od 148C do 166C.

5.3. Uktadanie warstwy odbywasie powinno w sposob gijty, z jednostaja predkaoscia.
Uktadarka powinna hystale zasilana w mieszanlkaby zachowaciagtos¢
uktadania,

W czasie uktadania masy powinna by mierzonaejejteratura, aby nie dojmic do
wbudowania masy przegrzanej a jednénmeznd temperatug przy zagszczaniu,
ktéra winna wynosi od 148C do 115C.
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6. Kontrola jakosci robot

/.

- obejmuje sprawdzenie prawidto$edowykonywania rob6t zgodny z projektem
technicznym i specyfikagj w trakcie wykonywania robét, jak i po ich zakaeniu.

Rodzaj bada

a) badanie kruszyw i wypetniaczytego do mieszanek

b) badanie penetracji i temperaturykmienia

c) badanie temperatury gotowej mieszanki co gedzi

d) badanie sprawso urzadzen otaczarki i maszyn wspotpragajch

e) badanie sktadu granulometrycznego mieszankerainej - 2 razy dziennie

f) badanie sktadu mieszanki przy produkcji prekgtrakcg.
W wyniku przeprowadzonej ekstrakcji oblicza sawarté¢ asfaltu, a pozostate
kruszywo zostaje skontrowane pod wzigim sktadu granulometrycznego.

g) czs¢ pobranej mieszanki przeznacza sio wykonania wzorcowych probek
Marshalla,

h) stabilr$é i odksztatcenia sprawdzasivg BN-70/8931-09.

i) badanie prawidtow&ei przebiegu zagszczania masy przez watowanie

]) badanie temperatury zgggczonej warstwy w czasie uktadania

Kontrok po zakaczeniu robét dokonujespoprzez oceawizualm lub pomiar.

Wartas¢ ugiccia spezystego na zaklinowanej podbudowie nie powinna percsa

- 1,00.

Wyglad zewretrzny zaklinowanej podbudowy sprawdza gizez bezpoednie

ogledziny. powinien on byjednolity, bez miejsc przebitumowanych i braku ynas

klinujacej,

Obmiar robot

Jednostik obmiaru jest 1 Mg wbudowanej mieszanki mineralitarbicznej.
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NAWIERZCHNIA Z MIESZANKI ASFALTOBETONOWEJ
WARSTWA SCIERALNA.

1. Wstep

1.1. Przedmiotem niniejszej specyfikaci wymagania dotyee wykonania i odbioru
robét zwhzanych z wykonaniem warstwgieralnej gr. 3 cm.

1.2. Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimeetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres rob6t obgtych specyfikaci techniczm

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji tachnej obejmuj:

¢ roboty przygotowawcze i oznakowanie robat,

¢ wytworzenie mieszanki na podstawie recepty laboyatej dla ruchu KR1

¢ transport mieszanki do miejsca wbudowania

¢ mechaniczne rozi@nie mieszanki - asfaltobetonu na powierzchni pddiaty
ogr.3cm.

wciskanie roztaonej mieszanki pomdzy ziarna kruszywa - tlucznia,

¢ zag:szczenie masy bitumicznej.

<*

2. Materialy

Materiaty i sposob projektowania mieszanki mihevebitumicznej, z ktorej nahy
wykona: warstwe bitumiczry symbol AC11S Frakcja 0/8 mm -okla norma
PN-EN 13108:2006

2.1. Kruszywa

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanyelibudowanych na gaco
stosuje si kruszywa grysy wg PN-EN 13242:2004

2.2. Lepiszcze

Do mieszanki mineralno-bitumicznej nafestosowa asfalty o wymaganiach
wg normy PN- 65/C - 96170

2.3. Mieszanka mineralno-bitumiczna

Powinny spetntavymogi norm:
- PN- S-96025

- PN-78/B- 06714.16

- PN-84/B- 06714.22
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3. Sprzet

Roboty bitumiczne naky wykonywa mechanicznie.

Wytwornie musza hiywyposaone w uradzenia automatycznego sterowania
produkcp.

Wydajnag¢ wytworni min. 50 Mg/h masy.

Do rozktadania masy nale stosowdé rozkiadarki z zautomatyzowane z piyt
wibracyjm do zagszczania masy.

Do zagszczania uktadanych mieszanek pglstosowa zestaw walca gtadkiego wraz z
walcem ogumionym.

4. Transport

Transport mieszanek bitumicznych:

¢ samochodami wywrotkami o tadowstd min. 10 t

¢ czas transportu masy do 1 godziny

¢ max. odlegté¢ - 30 km

¢ skrzynie samochodow powinny bgpryskangrodkiem zabezpieczgym
przylepianie & masy

¢ masa w trakcie transportu powinna lpokryta plandekami.

5. Wykonanie robot

5.1.Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca Roboétylpdzedstawia je inspektorowi
nadzoru do zatwierdzenia.
Recepty powinny hiy opracowane z materiatu, ktérego wymogi przedstawiov
poprzednich punktach specyfikacji.

5.2. Roboty przy uktadaniu mas bitumicznych odbywa& powinny w terminie od 15.04 do
15.09. Wyjtek stanowi dobra pogoda (@), wtedy uktadanie mieszanek ngle
uzgodné z inspektorem nadzoru.

Temperatura wytworzonej mieszanki z asfaltem C&xpdgrednio przed wysykk na
budowe winna wynost od 148C do 166C.

5.3. Uktadanie warstwy odbywasic powinno w sposéb agty, z jednostajm predkoscia.
Uktadarka powinna hystale zasilana w mieszanlkaby zachowaciagtos¢ uktadania,
W czasie uktadania masy powinna by mierzonagejperatura, aby nie dojumic do
wbudowania masy przegrzane] a jednénme znd& temperatuy przy zagszczaniu,
ktéra winna wynosi od 148C do 115C.
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6. Kontrola jakosci robot

7.

- obejmuje sprawdzenie prawidto$eowykonywania robot zgodny z projektem
technicznym i specyfikagj w trakcie wykonywania robot, jak i po ich zalkaeniu.

Rodzaj bada

a) badanie kruszyw i wypetniaczytego do mieszanek

b) badanie penetracji i temperaturykmienia

c) badanie temperatury gotowej mieszanki co gedzi

d) badanie sprawio urzadzea otaczarki i maszyn wspotpraaaych

e) badanie sktadu granulometrycznego mieszankerainej - 2 razy dziennie

f) badanie sktadu mieszanki przy produkcji prekgtrakcg.
W wyniku przeprowadzonej ekstrakcji oblicza giawarté¢ asfaltu, a pozostate
kruszywo zostaje skontrowane pod wezigim sktadu granulometrycznego.

g) czs$¢ pobranej mieszanki przeznaczag sio wykonania wzorcowych probek
Marshalla,

h) stabilné¢ i odksztatcenia sprawdza;svg PN-67/S-04001

i) badanie prawidtow&zi przebiegu zagszczania masy przez watowanie

j) badanie temperatury zgggczonej warstwy w czasie uktadania

Kontrok po zakaczeniu robot dokonuje gpoprzez oceaiwizualm lub pomiar.
Wartas¢ ugiecia spezystego na zaklinowanej podbudowie nie powinna pexa
-1,00.

Wyglad zewrgtrzny zaklinowanej podbudowy sprawdza gizez bezpoednie
ogledziny. powinien on b/jednolity, bez miejsc przebitumowanych i braku ynas
klinujacej,

Obmiar robo6t

Jednostik obmiaru jest 1 mpowierzchni jezdni dla wbudowanej mieszanki mifresa
bitumiczne.
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IV. SCINANIE | UZUPELNIANIE POBOCZY

1.1

1.3.

1. Wstep

Przedmiotem niniejszej specyflkacji techniczagjvgmagania dotycge

wykonania i odbioru robot zwkanych z&cinaniem i uzupetnianiem poboczy

gruntowych.

1.2.

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

Niniejsza specyfikacja stanowi dokument przetargovikgntraktowy

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot

zwigzanych ze&cinaniem zawgonych poboczy i uzupetnianiem zaoinych

poboczy.

2. Materialy

2.1. Grunt

Grunt jest podstawowym materiatem do uzupetniaar@onych poboczy.
Grunty naley klasyfikowa zgodnie z norPN-B-02480 [1].
Przy uzupetnianiu zambnego pobocza nalg kierowa sic zasad wykorzystania
w maksymalnym stopniu pochagzgo zecinki zawy:onego pobocza.

Rozpoznanie gruntu néadg przeprowadzi na podstawie badanakroskopowych
okreslonych w normie PN-B-04452 [2]; badania uziarniewedtug normy PN-B-04481

[3] lub PN-B-06714-15 [4].

Podziat guntow pod wzdedem wysadzinowaci

Wymagania
L.p. Wiasciwosci Grunty Grunty Grunty
niewysadzinoweg watpliwe wysadzinowe
Wskaznik NoSNOSCi wg W..od 5 do
1. | BN-70/8931-05 [6], %, (W) Woe> 10 ™10 Woe <5
Wskaznik piaskowy (WP) wg BN- WP 0d25 do WP<25
2. | 64/8931-01[7] WP>35 35
Zawarta¢ czastek poniej 0,063 . Od 20 do 30| Powyzej 30
3. | mm wg PN-B-06714-15 [4]%% Ponkej 20
Zawarta¢ czastek poniej 0,02 mm .
L Od3do 10| Powyzej 10
4. | wg PN -B-04481 [3]% Ponizej 3 WY€)
Kapilarna¢ bierna wg PN-B- Hkb0od 1,0do
<
5. | 04493 [5],m Hio < 1,0 13 o> 1.3
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3. Sprzet

Wykonawca przyspujacy do wykonania robodt okénychW niniejszej specyfikacii
powmlen wykaza sie mozliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:

zrywarek, kultywatoréw lub bron talerzowych,

rowniarek z transporterendcfnarki poboczy),

rowniarek do profilowania,

tadowarek czotowych,

walcow,

ptytowych zagszczarek wibracyjnych,

przewanych zbiornikdw na wog

4. Transport

Przy wykonywaniu robot okéeonych w niniejszej specyfikacji mioa korzysta
z dowolnychérodkow transportowych przeznaczonych do przewonuatgr

5. Wykonanie robot

5.1. Oznakowanie robot

Ze wzgkdu na specyfig robdt przyscinaniu i uzupetnianiu pobocza. Wykonawca
W sposéb szczegdlny jest zobawany do przestrzegania zasad bezpiksien ruchu
drogowego w czasie prowadzenia robot.

Znaki powinny by odblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczaumawiane lub
wymieniane na nowe. Schemat oznakowania robot Wakoa uzgodni z organem
zarmadzapcym ruchem (uwzglniajpcy zastosowanie takich wdzen jak: pachotki
drogowe, bariery ochronne wydzielajce powierzchng wytaczom z ruchu itp.).

5.2.Scinanie poboczy

Scinanie poboczy naty wykonywa: sprztem mechanicznym wg pkt-u 3.1.
W miejscach niedogpnych (drzewa przydéme oraz inne przeszkody) za poréapat.
Scinanie poboczy naky przeprowadzi od krawedzi pobocza do krayazi
nawierzchni, zgodnie z zatonym spadkiem poprzecznym:
na prostej- 4 % w kierunku od drogi,
na tuku:
po stronie wewrgtrznej - 4 %
po stronie zewrtrznej - tak jak pochylenie jezdni.
Nadmiar gruntu uzyskanego podczemania poboczy naky wywiez¢ na odkiad.
Miejsce odkiadu naley uzgodné z Inspektorem nadzoru.
Grunt pozostaty w poboczu najespulchné na gebokas¢ od 5 do 10 cm
doprowadzt do wilgotndci optymalnej poprzez dodanie wody i z&gc.
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5.3. Uzupetnianie poboczy

W przypadku wysipowania ubytkow (wgbien) i zanzenia. w poboczach nalgje
uzupeiné materialem o wiiciwosciach podobnych do materiatu. z ktérego zostatyeniety
wykonane.

Miejsce, w ktorym wykonywaneghzie uzupetnienie, natg spulchné na gkbokas¢ od

2 do 3 cm doprowadzido wilgotngci optymalnej, a nagpnie utey¢ w nim warstwg
materiatu uzupetniagego.

Zageszczenie ulgonej warstwy materialu uzupetwapgo naley prowadzé od
krawedzi poboczy w kierunku kragdzi nawierzchni. Rodzaj spiti do zagszczania musi
by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzorue¢Zamyona powierzchnia powinnadogdwna
I posiadé& spadek poprzeczny zgodny z zatoym w dokumentacji projektowej oraz nie
posiadé sladow po przejciu walcow lub zagszczarek.

Spadki poboczy po wykonaniu uzupeliniezgodnie z parametrami przedstawionymi
w pkt-cie 5.2.

Wskaznik zag:szczenia okrdony zgodnie z BN-77/8931-12 [8], powinien wynosio
najmniej 0,98 maksymalnego zmgczenia wg Normalnej proby Proctora zgodnie
z PN-B-04481 [3].

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania przed przysiapieniem do robo6t

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca przeprowadzi badania ntgm
proponowanych do uzupetnienia poboczy oraz opraagg/malny skiad mieszanki
gruntowe;j.

6.2. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie prowadzenia robot podano
w ponizszej tabeli.

Czstotliwos¢ bada
L.p. WyszczegOlnienie bada Minimalna liczba badana

dziennej

dzialce roboczej
1. Uziarnienie mieszanki uzupetriegj 2 prébki
2. Wilgotna¢ optymalna mieszanki uzupetniagj 2 probki
3. Wilgotnos¢ optymalna gruntu wcigtym poboczu 2 probki

4. Wskanik zag;szczenia nacinanych lub 2razy nalkm

Uzupetnianych poboczac
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6.3. Pomiar cech geometrycznyckcinanych lub uzupetnianych poboczy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow po zalazeniu robot podano w pasizej tabeli

L.p. Wyszczegolnienie Minimalna e¢gtotliwos¢ pomiarow
1. | Spadki poprzeczne 2 razy na 100 m
2. | Rbwnd¢ podiuzna co50m
3. | Réwnai¢ poprzeczn: co 50 m

6.3.1 Spadki poprzeczne poboczy
Spadki poprzeczne poboczy powinny lzgodne z dokumentacprojektows
Z tolerancy = 1 %.

6.3.2. ROwndé¢ poboczy

Nieréwnaici podtwzne i poprzeczne nalg mierzy¢ tata 4-metrovg
wg BN-68/8931-04 [9]. Maksymalny praeit pod tak nie mae przekraczal5 mm.

7. Obmiar robo6t

Jednostk obmiaru robét jest 1 ?T(metr kwadratowy) wykonanych robét na poboczach.

8. Odbidr robot

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumens§T i wymaganiami Inspektora
nadzoru; jeeli wszystkie pomiaryl badania z zachowaniem tolerancji w pkt-cie 6 daty

wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndci

Platng¢ za 1 nf rob6t obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

$ciecie pobocza i zagzczenie podia,

odwiezienie gruntu na odktad,

dostarczenie materiatu uzupehaizggo,

roztozenie materiatu,

zag:szczenie poboczy,

przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w
specyfikacji technicznej.
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