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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru okfadzin i Scian z ptyt gipsowo-kartonowych w zwigzku z
remontem pomieszczen kuchni przedszkola samorzgadowego nr 1 im. Marii
Konopnickiej w Zelowie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
I majgce na celu wykonanie oktadzin Scian i scian z ptyt gipsowo — kartonowych,
zastepujgce tynki scian, w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, do ktorego
wykonania zostaly uzyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt— wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonywaniem okfadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektowa,

Sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli
obiekty budowlane i przenosi obcigzenia,

konstrukcja — uporzagdkowany zespo6t potgczonych czesci, zaprojektowany w celu
zapewnienia okreslonego stopnia sztywnosci,

Sciana dziatowa — sciana pionowa, nienosna, dzielgca wnetrze.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania
dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania ogdélne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot
Ptyty gipsowo-kartonowe

Piyty gipsowo-kartonowe zwykte i wodoodporne gr. 12,5 mm



Warnunki techniczne dla plvt gipsowo-kartonowych

Lp. Wymagania Zwykle
1. Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen karfonu, naroinikow,
krawedzi
2. Przvczepnosc kartormn do  rdzenia | karton przy odrywaniu rwie sie nie powodujac odklejania od
gipsowego rdzenia
3. Wymiarv 1 tolerancje w mm:
grubosé 6,0=0.5; 12 5=0.5; 15.0=05
szerokosc 1200 (=0.0; -5.0)
diugosc 2000-3000 (+0.0; -6.0)
ksztalt prostokatny, roznica diugosci przekatnych <50
4. Masa 1 m” w kg plyty o grubosci
6.0 3,3-6.5
125 =125
5. Wilgotnosc w % =10.0
6. Nasigkliwose w %
7. Oznakowanie: napis na fylnej stronie | nazwa, svmbol rodzaju plyty, grubosc, PN data prod.
Proba zginania
ObcigZenie niszczace w N Ugiecie w mm
Grubosc ..
nominalna Ddl_fgk_’sc {Pi'ml?; opad]IE Rownolegle do Prostopadle do Rownolegle do
plyty w mm podpor w mm E:a-'lc':kien kiemunku wlokien | kierunku wiokien kierunku wlokien
kartonu kartonu kartonu
kartonu
125 500 600 180 0,8 1.0

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny sciennej:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

- Ksztattowniki EL 40/60

Akcesoria stalowe

stuzg do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
- tgczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie kroétkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowane.
Inne akcesoria

stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z wiokna szklanego, samoprzylepna z witdkna szklanego,
perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi
oraz spoin naroznych i obwodowych,



- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z weiny
mineralnej do 10 mm-— do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i Scianami
bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin
waznosci i warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez
poszczegolnych Producentéw.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztaltownikdw nosnych, tgczenia
ksztattownikdbw miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢
stosowane:

wkrety stalowe @ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,
@ 3,5 mm x 45 mm,
@ 3,5 mm x 55 mm,
@ 4,2 mm x 70 mm,
blachowkrety samowiercgce: @ 3,5 mm x 25 mm,

@ 3,5 mm x 35 mm,
@ 3,5 mm x 45 mm,
@ 3,9 mm x 11 mm,
@ 3,5 mm x 9,5 mm.
Wkrety powinny odpowiadac¢ normie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym, PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze
stali nierdzewnych, odpornych na korozje. Czes¢ 4: Wkrety samogwintujgce
zabezpieczone przed korozja.

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do
spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢é stosowana masa
szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania
mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla poszczegdlnych wyrobow.

Tasmy

Tasma do spoinowania z wtdkna szklanego

Tasma uszczelniajgca z PCW

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

Caly sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce.
Wykonawca powinien postugiwaé sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogow



jakosciowych, ilosciowych i wymogdéw bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu
roboét sprzet nie moze powodowac uszkodzen pozostatych, nierozbieranych elementow.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt. 4.
4.2. Transport materiatow

Transport materiatdw odbywa sie w sposdb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a
okreslony w instrukcji Producenta i dostosowany do polskich przepisow przewozowych.
Roztadunek materiatdw recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywaé
sie w sposOb zmechanizowany przy pomocy wozka widlowego o udzwigu min. 200kg
lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.
Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- hazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
- date produkgciji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- humer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materiatbw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i
suchych, na poziomym i mocnym podktadzie.

Ptyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietow, uktadanych
poziomo na podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy
z pakietdw jest spiety tasmg stalowg. Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietéw
jednakowej dtugosci, jeden na drugim.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robo6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.
5.

5.2. Roboty przygotowawcze



Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne, zamurowane
przebicia i bruzdy, otwory po usunietych oknach nalezy wypetni¢ wetng mineralna.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z
gruzu i odpadéw.

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnosé
wzgledna powietrza miesci sie w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche
i dobrze przewietrzone..

5.3. Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie.
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobow :

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy scian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang
Sciana,

- Z uzyciem sciennych profili EL 40 i ,CD” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza
wkretami. (szczegoty przedstawione na rysunkach)

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na
okftadziny ptyty.

- dla ptyto gr. 12,5 mm — 600 mm
Piyty montuje sie ustawiajgc je pionowo.

Elementami fgczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podioSem (ze $ciang lub
stropem) sg strzemiona blaszane typu UD montowane przez podktadke elastyczng..

Tego typu potgczenie rusztu z podtozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia
sie do tlumienia wszelkiego rodzaju dzwiekdw przenoszonych przez przegrode.
Wiasciwos¢ ta moze zostaC jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona
podktadek z tasmy ttumigce.

5.4. Tyczenie rozmieszczenia ptyt
- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(rownolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych
rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢
ptyt, nalezy je tak rozmiescic, aby na krancach rzedu znalazly sie odciete kawafki ptyt o
szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne pityt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny byé przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

Kotwienie rusztu



W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonana jest okfadzina, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami
rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetniac
warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych
elementow rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikow stropowych i
posadzkowych 125cm.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okfadziny scienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm.
Jesdli wymagajg tego warunki wodne, na okfadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej
odpornosci na wode o grubosci 12,5; mm. Plyty gipsowo-kartonowe mogg byc¢
mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow
nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementoéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do
nich diuzszymi krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.
5.5. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili
(wstepne) podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt.

Pokrycie sciany nalezy rozpoczgé od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep
pomiedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz
by¢ podniesione o ok. 10 mm. U géry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla
zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢ stropow. Szczeline wypetnia sie kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Pokrycie drugiej strony Sciany nalezy
rozpoczg¢ od przykrecenia ptyty o szerokosci 60 cm Ilub mniej w przypadku
przesuniecia profili. Po zamknieciu drugiej strony sSciany uzyskuje sie ostateczng
stabilno$¢. Przy wysokosci sciany wiekszej od wysokos$ci ptyty sztukowanie ptyty nalezy
prowadzi¢ naprzemiennie od goéry i od dotu. Sztukowki nie powinny by¢ krétsze niz 30
cm.

5.6. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym
zbrojenie potgczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z
widkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie
tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowe;j
na szerszej powierzchni i na wyschnieta spoine natozenie masy szpachlowej
nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepng
stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg
szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniows.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za
pomocg struga kgtowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych
wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Roéznica polega na wykonaniu warstwy



nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia”
szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatbw powinna by¢ zgodna z normami.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci.
Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia 0 jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robét w szczegdélnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancjq),

- wilgotnosc i nasigkliwosc ptyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine”
pkt. 7.

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanej obudowy $ciany lub Scianki dziatowe;j.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
8.2. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche
tynki.

Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnosc¢ wykonania z dokumentacjg technicznag,
- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podtoza,



- prawidtowos$¢é zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkow powinny stanowié
ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji.
Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub
innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidiowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin
nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu
powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien
by¢ wykonany z doktadnos$cig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujgce:

Dopuszezalne odchylenia powierzehni od plaszezyzny 1 krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni 1 krawedzi od kierunku Przecinajacych sie
plaszezyzny 1 krawedzi plaszczyzn od kata w
od linii proste] plonowego poziomego dokumentacji

Mie wigksze niz 1.5 mm 1 Nie wieksze niz 2 mm 1

Nie wigksza niz 2 mmi | ogolem nie wiece] niZz 3 mm w | ogolem nie wiekszej N ..
; = § Mie wigksza niz 2 mm

w liczbie nie wigksze] niz | pomieszezemach do 3.5 m niz 3 mm na calej na diugosci laty
2 57t na cale) dlugosci | wysokosci oraz nie wiece] niz powierzchni ) gosc P
) = - : : ; . S . kontrolnej 2 m
laty kontrolne] 2 m 4 mm w pomieszczeniach OZraniczone] Scianami,
powvze] 3.5 m wysokoscl belkami itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne”
pkt. 9.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] obudowy z ptyt g-k
obejmuije:

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- wykonanie obudowy, $cianki dziatowej z ptyt g-k,

- roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu,

- przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu C na szkielety $cian dziatowych




PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
Sposob ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
Sposob ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali
nierdzewnych, odpornych

PN-|B-32250 Woda do celéw budowlanych.
PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemow
zapewnienia jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

Informator-poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie”,
wydanie IV, Krakow 1996r.

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych.
Montaz systemdw suchej zabudowy.

Dokumentacja i specyfikacie w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa, 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady,
Warszawa 1997



